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       加工用工具TIS･TIRTPS･TPR

※記載価格は税別価格となっております。 

納　期／実働15日目発送 納　期／実働20日目発送

深穴用電着オイルホールドリル ─穴加工用─

RDOL
（型番）

◎対応深さ10D～20D ●対応深さ30D～50D

Ⅲ

Ⅱ

Ⅰ
Ⅲ

Ⅱ
Ⅰ

	Ⅰ	D1.20－K62
	Ⅱ	D2.00－K100	
Ⅲ	D3.00－K155

外径 電着長
対応深さ 10D

シャンク径 形状 ￥価格／1本
対応深さ 20D

シャンク径 形状 ￥価格／1本
対応深さ 30D

シャンク径 形状 ￥価格／1本
対応深さ 40D

シャンク径 形状 ￥価格／1本
対応深さ 50D

シャンク径 形状 ￥価格／1本
有効長 シャンク長さ 有効長 シャンク長さ 有効長 シャンク長さ 有効長 シャンク長さ 有効長 シャンク長さ

φD T K L φY 1本 2本 3本 K L φY 1本 2本 3本 K L φY 1本 2本 3本 K L φY 1本 2本 3本 K L φY 1本 2本 3本
1.20～1.29 1 12～17 45 5.0 Ⅰ 34,700 28,900 26,000 18～29 45 5.0 Ⅰ 40,400 33,700 30,300 30～41 45 5.0 Ⅰ 46,200 38,500 34,600 42～  53 45 5.0 Ⅰ 54,800 45,700 41,100 54～  65 45 5.0 Ⅰ 66,300 55,300 49,700
1.30～1.39 1.5 13～18 45 5.0 Ⅰ 34,700 28,900 26,000 19～31 45 5.0 Ⅰ 40,400 33,700 30,300 32～44 45 5.0 Ⅰ 46,200 38,500 34,600 45～  57 45 5.0 Ⅰ 54,800 45,700 41,100 58～  70 45 5.0 Ⅰ 66,300 55,300 49,700
1.40～1.49 1.5 14～19 45 5.0 Ⅰ 33,200 27,700 24,900 20～33 45 5.0 Ⅰ 38,700 32,300 29,000 34～47 45 5.0 Ⅰ 44,300 36,900 33,200 48～  61 45 5.0 Ⅰ 52,600 43,800 39,400 62～  75 45 5.0 Ⅰ 63,600 53,000 47,700
1.50～1.59 1.5 15～20 45 5.0 Ⅰ 33,200 27,700 24,900 21～35 45 5.0 Ⅰ 38,700 32,300 29,000 36～50 45 5.0 Ⅰ 44,300 36,900 33,200 51～  65 45 5.0 Ⅰ 52,600 43,800 39,400 66～  80 45 5.0 Ⅰ 63,600 53,000 47,700
1.60～1.69 1.5 16～21 45 5.0 Ⅰ 31,800 26,500 23,800 22～37 45 5.0 Ⅰ 37,100 30,900 27,800 38～53 45 5.0 Ⅰ 42,300 35,300 31,700 54～  69 45 5.0 Ⅰ 50,300 41,900 37,700 70～  85 45 5.0 Ⅰ 60,800 50,700 45,600
1.70～1.79 1.5 17～22 45 5.0 Ⅰ 31,800 26,500 23,800 23～39 45 5.0 Ⅰ 37,100 30,900 27,800 40～56 45 5.0 Ⅰ 42,300 35,300 31,700 57～  73 45 5.0 Ⅰ 50,300 41,900 37,700 74～  90 45 5.0 Ⅰ 60,800 50,700 45,600
1.80～1.89 1.5 18～23 45 5.0 Ⅰ 30,300 25,300 22,700 24～41 45 5.0 Ⅰ 35,400 29,500 26,500 42～59 45 5.0 Ⅰ 40,400 33,700 30,300 60～  77 45 5.0 Ⅰ 48,000 40,000 36,000 78～  95 45 5.0 Ⅰ 58,000 48,400 43,500
1.90～1.99 4 19～24 45 6.0 Ⅱ 30,300 25,300 22,700 25～43 45 6.0 Ⅱ 35,400 29,500 26,500 44～62 45 6.0 Ⅱ 40,400 33,700 30,300 63～  81 45 6.0 Ⅱ 48,000 40,000 36,000 82～100 45 6.0 Ⅱ 58,000 48,400 43,500
2.00～2.09 4 20～25 45 6.0 Ⅱ 28,800 24,000 21,600 26～45 45 6.0 Ⅱ 33,600 28,000 25,200 46～65 45 6.0 Ⅱ 38,400 32,000 28,800 66～  85 45 6.0 Ⅱ 45,600 38,000 34,200 86～105 45 6.0 Ⅱ 55,200 46,000 41,400
2.10～2.19 4 21～26 65 6.0 Ⅱ 28,800 24,000 21,600 27～47 65 6.0 Ⅱ 33,600 28,000 25,200 48～68 65 6.0 Ⅱ 38,400 32,000 28,800 69～  89 65 6.0 Ⅱ 45,600 38,000 34,200 90～110 65 6.0 Ⅱ 55,200 46,000 41,400
2.20～2.29 4 22～27 65 6.0 Ⅱ 28,800 24,000 21,600 28～49 65 6.0 Ⅱ 33,600 28,000 25,200 50～71 65 6.0 Ⅱ 38,400 32,000 28,800 72～  93 65 6.0 Ⅱ 45,600 38,000 34,200 94～115 65 6.0 Ⅱ 55,200 46,000 41,400
2.30～2.39 4 23～28 65 6.0 Ⅲ 28,800 24,000 21,600 29～51 65 6.0 Ⅲ 33,600 28,000 25,200 52～74 65 6.0 Ⅲ 38,400 32,000 28,800 75～  97 65 6.0 Ⅲ 45,600 38,000 34,200 98～120 65 6.0 Ⅲ 55,200 46,000 41,400
2.40～2.49 4 24～29 65 6.0 Ⅲ 28,800 24,000 21,600 30～53 65 6.0 Ⅲ 33,600 28,000 25,200 54～77 65 6.0 Ⅲ 38,400 32,000 28,800 78～101 65 6.0 Ⅲ 45,600 38,000 34,200 102～125 65 6.0 Ⅲ 55,200 46,000 41,400
2.50～2.59 4 25～30 65 6.0 Ⅲ 28,800 24,000 21,600 31～55 65 6.0 Ⅲ 33,600 28,000 25,200 56～80 65 6.0 Ⅲ 38,400 32,000 28,800 81～105 65 6.0 Ⅲ 45,600 38,000 34,200 106～130 65 6.0 Ⅲ 55,200 46,000 41,400
2.60～2.69 4 26～31 65 6.0 Ⅲ 31,000 25,800 23,200 32～57 65 6.0 Ⅲ 36,000 30,000 27,000 58～83 65 6.0 Ⅲ 41,200 34,400 30,900 84～109 65 6.0 Ⅲ 48,800 40,700 36,600 110～135 65 6.0 Ⅲ 59,100 49,300 44,300
2.70～2.79 4 27～32 65 6.0 Ⅲ 31,000 25,800 23,200 33～59 65 6.0 Ⅲ 36,000 30,000 27,000 60～86 65 6.0 Ⅲ 41,200 34,400 30,900 87～113 65 6.0 Ⅲ 48,800 40,700 36,600 114～140 65 6.0 Ⅲ 59,100 49,300 44,300
2.80～2.89 4 28～33 65 6.0 Ⅲ 33,200 27,700 24,900 34～61 65 6.0 Ⅲ 38,700 32,300 29,000 62～89 65 6.0 Ⅲ 44,300 36,900 33,200 90～117 65 6.0 Ⅲ 52,600 43,800 39,400 118～145 65 6.0 Ⅲ 63,600 53,000 47,700
2.90～2.99 4 29～34 65 6.0 Ⅲ 33,200 27,700 24,900 35～63 65 6.0 Ⅲ 38,700 32,300 29,000 64～92 65 6.0 Ⅲ 44,300 36,900 33,200 93～121 65 6.0 Ⅲ 52,600 43,800 39,400 122～150 65 6.0 Ⅲ 63,600 53,000 47,700
3.00 4 30～35 65 6.0 Ⅲ 34,700 28,900 26,000 36～65 65 6.0 Ⅲ 40,400 33,700 30,300 66～95 65 6.0 Ⅲ 46,200 38,500 34,600 96～125 65 6.0 Ⅲ 54,800 45,700 41,100 126～155 65 6.0 Ⅲ 66,300 55,300 49,700

ⅢⅡⅠ

Point 1 Point 2

Point 3 ノンステップによる高速加工が可能！

小径の超深穴加工を実現！ 
〈例〉穴径φ3穴深さ150mm（50Ｄ）

良好な真直度が得られます！

粒度表
外径

粒　度
#120 #140 #170 #200 #230 #270 #325 #400

1.20～1.49 ○ ○ ○ ○ ○
1.50～1.99 ○ ○ ○ ○ ○ ○
2.00～2.49 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
2.50～3.00 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

・○印がご指定頂けます。

注文例①　RDOL－DIA－ D1.20－K13－ #200
	 （型番）	 （砥種）	 （外径）	 （ストレート長さ）	 （粒度）
	 ↑	 ↑
	 DIA（ダイヤ）又はCBN（ボラゾン）	 粒度表より指定

注文例②　RDOL－DIA－ D2.00－K100－ #140
	 （型番）	 （砥種）	 （外径）	 （ストレート長さ）	 （粒度）
	 ↑	 ↑
	 DIA（ダイヤ）又はCBN（ボラゾン）	 粒度表より指定
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       加工用工具TIS･TIRTPS･TPR

※記載価格は税別価格となっております。 

電着センタもみドリル
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ドリル径より大きめのセンタを使用することで
センタもみと同時にC面取りも施せます。

RDOL-C
（型番）

注文例　RDOL-C－ DIA－ D3.0 － #140
	 （型番）	 （砥種）	 （外径）	 （粒度）
	 ↑	 ↑
	 DIA（ダイヤ）又はCBN（ボラゾン）	 粒度表より指定

納　　期／実働10日目発送
特急納期／実働 7 日目発送

特急料金
3～4本 ￥800増／1本
5本以上 一律￥3,500増

外　径 電着長 溝　長 シャンク径 全　長 ￥価格／1本
φD Ｔ F φＹ Ｌ 3～4本 5～6本 7～8本 9～10本
3.0 5 10 3.0 50 2,850 2,380 2,090 1,900
4.0 5 12 4.0 52 3,030 2,530 2,230 2,020
6.0 5 20 6.0 66 3,240 2,700 2,380 2,160

加工事例②　アルミナAl2O3 の細穴加工

加工事例①　石英SiO2 の細穴加工

穴
径
（
m
m
)

穴　数
10

φ1.24

φ1.23

20 30 40 50 60

穴　数

穴
径
（
m
m
)

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110

φ2.11

φ2.09

φ2.08

φ2.07

φ2.05

穴径φ1.2深さ60mmの穴径の変化 穴径φ2.0深さ100mmの穴径の変化の変化

Ⅲ

Ⅱ

Ⅰ

	Ⅰ	 	穴径φ3.0　深さ150mm
	Ⅱ	 	穴径φ2.0　深さ100mm
	Ⅲ		穴径φ1.2　深さ  60mm

工具径 粒度
加工深さ ※10Ｄ＝工具径x10ｍｍ

10Ｄ 20Ｄ 30Ｄ 40Ｄ 50Ｄ

φ1.2～1.4 #200 4000rpm
4mm/min

4000rpm
4mm/min

3000rpm
3mm/min

3000rpm
3mm/min

2500rpm
2mm/min

φ1.5～1.9 #170 5000rpm
5mm/min

5000rpm
5mm/min

4000rpm
4mm/min

3000rpm
3mm/min

2500rpm
2mm/min

φ2.0～2.4 #120 5000rpm
5mm/min

5000rpm
5mm/min

4000rpm
3mm/min

3000rpm
3mm/min

3000rpm
3mm/min

φ2.5～3.0 #120 5000rpm
5mm/min

5000rpm
5mm/min

3000rpm
3mm/min

2000rpm
1mm/min

2000rpm
1mm/min

工具径 粒度
加工深さ ※10Ｄ＝工具径x10ｍｍ

10Ｄ 20Ｄ 30Ｄ 40Ｄ 50Ｄ

φ1.2～1.4 #200 4000rpm
4mm/min

4000rpm
4mm/min

3000rpm
3mm/min

3000rpm
3mm/min

2500rpm
2mm/min

φ1.5～1.9 #170 5000rpm
5mm/min

5000rpm
5mm/min

4000rpm
4mm/min

3000rpm
3mm/min

2500rpm
2mm/min

φ2.0～2.4 #120 5000rpm
5mm/min

5000rpm
5mm/min

4000rpm
3mm/min

3000rpm
3mm/min

3000rpm
3mm/min

φ2.5～3.0 #120 5000rpm
5mm/min

5000rpm
5mm/min

3000rpm
3mm/min

2000rpm
1mm/min

2000rpm
1mm/min

加工条件と実績

加工条件と実績

粒度表
外径 粒　度
φD #80 #100 #120 #140 #170 #200 #230 #270 #325 #400
3.0 ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
4.0 ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
6.0 ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

・○印がご指定頂けます。◎印がお勧めです。
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